W /&t

FISCHER
y /4

gl lslol
tenauswertung

pchleistungsspindeln
timierung der Bearbeitungsstrategie
ack Box“ bei Kollisionen
ebensdauerdiagnose
ungsfehler aufzudecken und zu verhindern

. nam

jie \,rwaltuna
- =3
il Q"EED

ler Smariision

Bf//’/
Betriebsstundenzalie” Splate “l




Stalt\llslol die intelligente Spindeldaten-Auswertung

S111ELT Das englische Wort smart
sagt genau aus, was hinter dieser
Datenerfassung steckt: klug, intelligent,
gescheit, geschickt, raffiniert, witzig
und geistreich.

Visial kommtvon ,vision field
of*, ,vision bold“ oder ,visionary"“

ein Weitblick, Einsicht, Vorstellungs-
vermagen, Traum- oder Wunschbild
auch visiondr oder fantastisch. Die
Datenerfassung gibt Einblick in bisher
verborgenes.

Pionier bei Hochleistungsspindeln
fiir die moderne Fertigung

FISCHER nimmt bei der Spindelentwick-
lung traditionell eine Pionierstellung ein.
SmartVision ist ein weiterer Meilenstein
dabei.

SmartVision ist ein Diagnose-
Instrument

Die Hauptspindel ist das hochstbelaste-
te Maschinenelement einer modernen
Werkzeugmaschine. FISCHER (iberldsst
den Spindelzustand nicht dem Zufall.
Mit SmartVision hat FISCHER ein Diag-
nose-Instrument geschaffen, das tber
Zustand und Lebensdauer der Spindel
alle wichtigen Auskiinfte gibt.

Die wichtigsten Kriterien

flir den Spindelzustand sind:

e Drehzahlbereich des Prozesses
o | eistungsaufnahme

o Anzahl Werkzeugwechsel

e | agerthemperaturen

Stalt\siol bringt vielseitigen Nutzen
e Erstmalig wird die Spindellebensdauer transparent

¢ Die Leistungsgrenzen der Spindel lassen sich optimal nutzen
e Uberraschende Spindelausfille lassen sich vermeiden

¢ Die Restlebensdauer einer Spindel wird vorbestimmbar
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Zwei Varianten beim Einbau

Bei kleinen Spindeln ist die Elektronik
in einem robusten separaten Gehduse
montiert, welches nahe der Spindel in
der Maschine installiert wird.

Bei Spindeln grosserer Bauweise ist
diese Elektronik direkt in die Spindel
integriert.

Motortemperatur [°C]
Lagertemperatur vorne [°C]

Werkzeugwechsel

Die betriebliche Spindeldrehzahl
Die Spindel wird wohl flir eine maxima-
le Drehzahl ausgelegt. Fir die Lebens-
dauerdiagnose ist aber entscheidend,
wie lange die Spindel in den mdglichen
Drehzahl- und Leistungsbereichen
betrieben wird.

Motorleistung [kW]

Lagertemperatur hinten [°C]

Die ,,Black-Box“ von SmartVision
ist das zentrale Ged&chtnis. Wahrend
der gesamten Fertigungszeit werden
die wichtigsten Daten erfasst und
gespeichert.



Spindeldaten

Artikelnummer 100478
Spindeltyp MFW 1224/42
Spindelnummer 146677
Motordatenblatt Nr. | DDL 180602
Spannung 320 V
Leerlaufstrom lo 66 A
Nennstrom 183 A

n Feldabschwachung | 10000 U/min
n max. 23000 U/min
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Drehzahl
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Motordaten

Polzahl | 4

Ausgéange

[ Losestellung (entsp.) 9.62 mm 1.28 mMpin
[ Werkzeug gesp. 2.66 mm| 1.85 MM nax/0.12 mmpin
I Gespannt ohne Werkz. 0.75 mm|_1.00 mm max

[ Alarm Drehzahl 23000N 130000 Nmax 0 Nmin
[” Alarm Strom 170A 200 Amax 0 Amin

M Alarm Temperatur Lager 1/ 60 °C 70 °Cmax | 0 °C min
M Alarm Temperatur Lager 2/ 60 °C 70 °Cmax | 0 °C min
[ Alarm Temperatur Lager 3| 55 °C 70 °Cmax | 0 °C min
[ Alarm Temperatur Lager 4| 55 °C 70 °Cmax | 0 °C min
[ Alarm Temperatur intern 50 °C 80 °Cmax | 0 °C min

Eingange
[ 82 Lésestellung (entspannt)
[ 83 Gespannt ohne Werkzeug

[ S4 Werkzeug gespannt
[T Lithiumbatterie

Sensorauswahl Freigaben
® Wegsensor1 @
J Wegsensor2 @

J Digitalsensoren @

Temperatur Lager 1 @
Temperatur Lager 2 ®
Temperatur Lager 3 @
Temperatur Lager 4 @

Anzeige
gespeicherte eandert von

Tabellen ﬁm

Lade Auslieferun
Tabellen von 10.09.03

35 70 105 139 174 209 244 279 314 349 383 418 453 488 523
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Software von SmartVision

Die Software kann auf jedem Computer
ab mindestens Windows 98 installiert
werden. Die Bedienung ist sehr einfach
und bedarf keiner weiteren Schulung.
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Autonomie von SmartVision
SmartVision arbeitet absolut unabhén-
gig von der Maschine. Die ,Black-Box“
hat einzig eine Verbindung zur Spindel.
Dank der Langzeit-Batterie sind die
Auswertungs-Daten mit Echtzeit-An-
gaben.

Motordaten

Polzahl 4

Konfiguration

Losestellung (entsp.)  9.62 mm 1.28 mm min
Werkzeug gesp. 2.66 mm 185 mMmMmax 012 mm min

Gespannt ohne Wz. 0.75 mm  1.00 MMmax

Alarm Drehzahl 23000 N 30000N max  ONmin
Alarm Strom 170 A 180 A max 0A min
Alarm Lagertemperatur1 60 °C 70°Cmax  0°Cmin
Alarm Lagertemperatur2 60 °C 70°Cmax 0°Cmin
Alarm Lagertemperatur3 55 °C 70°Cmax  0°Cmin
Alarm Lagertemperatur4 55 °C 70°Cmax 0°Cmin
Alarm Temperatur intern 50 °C 80°Cmax 0°Cmin
Sensorauswahl Freigaben
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Betriebsstunden Spindel Lade

273:07 Konfigurationsdaten

von SmartVision

Betriebsstunden SmartVision
783:45

Lade
Konfigurationsdaten
zu SmartVision
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Sicherheit

Uber einen Sicherheitscode wird
bestimmt, wer welche Informationen
abrufen, auswerten oder &ndern darf,

Die Service-Techniker
kénnen aufgrund der ausgewerteten
D"aten Uber die weiteren Schritte

(Anderung der Frésstrategie, praventive
Revision, etc.) Empfehlungen abgeben.

Der Einrichter

kann beim Probelauf ablesen, wie stark
die Spindel bei diesem Werkstiick tiber-
oder unterbelastet wird.

Der Betriebsleiter

erhalt eine Ubersicht tber die Spin-
del- Betriebsstunden sowie deren
eingesetzten Drehzahl- und Leistungs-
bereich.

Nachriisten von bestehenden
Spindeln mit SmartVision

Zum Teil lassen sich bestehende Spin-
deln wahrend einer Spindeliiberholung
mit SmartVision ausriisten. Unser Ver-
kauf sowie technischer Kundendienst
geben Ihnen gerne dartiber Auskunft.

RS 485 Schnittstelle

Jederzeit kann (iber die Schnittstelle ein
Labtop angeschlossen und die Daten
zur Spindel-Diagnose abgerufen und

ausgewertet werden.
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